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用途示例：树脂后视镜

※示例图
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提高后视镜的可见度和安全性
Challenge

通常家用镜子使用镜片或玻璃，如果发生破损事故就存在被碎片伤到的

危险。而且通常的后视镜有盲区，存在很多看不见的区域。如果为了防

止盲区而增加后视镜，则有遮挡视野的风险。
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积水的模内注塑装饰成型是一种事先准备印刷有设计及图案的薄膜箔，

夹在注塑成型模内流入树脂，通过热和压力仅把薄膜箔转印到产品表面

的成型方式。对于带硬质涂层的高辉度、高反射率铝蒸镀箔，可以改善

其曲面部的拉伸及破裂。另外，此工艺由于可以在成型的同时施加装饰，

无需再次进行装饰加工，因此能够削减工序，从而降低成本。

通过树脂化对应曲面并防止破裂
Solution
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※示例图

车室内后门上部

技术概述

对通用树脂的薄膜模内注塑装饰成型 选择适合产品形状的薄膜

提高镀层对比性能和价值 展开多样用途
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向模内送入转印薄膜，
让转印箔粘在注塑在模内的树脂上，
在成型的同时施加装饰

注塑成型法(电动机)

改良高曲率面的延展开裂性

带硬质涂层的高辉度高反射铝蒸镀箔

・高反射率
・降低环境负荷
・轻量化
・防止延展开裂(白化)的产品/模具设计

提高的性能和价值

・对话镜
・视野辅助镜
・内饰配件(模内注塑装饰成型品)

除了汽车内饰件外

模内注塑装饰成型
提高外观设计性

视角确认后视镜

对话镜
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技术数据

成型工艺：模内注塑装饰成型法 薄膜构成

性能/效果比较：以树脂后视镜进行比较
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向模内供应薄膜 吸引薄膜 闭模 注塑成型
在成型品上完成转印箔的粘合、
取出

形状追随型设计技术 模具结构(薄膜吸引)
薄膜构成合理化

亚克力产品层

转印箔

载体薄膜

硬质涂层

AL蒸镀层

粘合层

【高辉度转印箔的构成】

改良高曲率产品的
延展开裂性

● 通过转印箔赋予自由的设计性

● 可在转印箔构成层中赋予功能层 (硬质涂层、金属、耐腐蚀等)

● 不同于薄膜模内镶件装饰注塑成型，不用剪切剩余薄膜

● 单工序化可以降低成本

优点项 目 镀层 铝箔IMD 性能评价/效果

价
值

成本(含折旧) 10 9
单工序化约降低10％(推测)的成本
※形状会使降低率产生差异

轻量化 △ 〇 轻量化 约 15％

反射率 △ 〇 反射率 85％、铬对比改善20％

环境负荷 × 〇 不含6价铬

安全性 △ 〇 无金属层(镀层)剥离

形状自由度(曲率) 〇 △ 可支持视野辅助镜程度的曲率和形状

① ② ③ ④ ⑤
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